
Министерство образования и молодёжной политики  

Свердловской области 

государственное автономное профессиональное образовательное учреждение 

Свердловской области  

«Верхнесалдинский авиаметаллургический колледж имени А.А. Евстигнеева» 

 

 

 

 
 

СОГЛАСОВАНО 

Заместитель директора по учебно-

производственной работе 

__________________Р.Н.Димухаметов 

«01» сентября 2022 г. 

 

УТВЕРЖДЕНО 

Директор ГАПОУ СО «ВСАМК  

им. А.А. Евстигнеева» 

__________________Н.А. Ракитина 

«01» сентября 2022 г. 

 

 

 

 

ПРОГРАММА  

профессиональной подготовки 
 

 

по профессии 19758 Электрогазосварщик – врезчик 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

г. Верхняя Салда 

2023 год 



Содержание 

 

1. Общая характеристика рабочей программы учебной 

дисциплины 

 

2. Структура и содержание учебной дисциплины  

3. Условия реализации учебной дисциплины  

4. Контроль и оценка результатов освоения учебной 

дисциплины 

 

 



1.Общая характеристика рабочей программы  

 

Программа подготовки по профессии 19758 Электрогазосварщик – врезчик 

разработана в соответствии с профессиональным стандартом «Сварщик», 

утвержденным приказом № 701н от 28.11.2013г. (регистрационный номер 13);  

Моделью учебного плана для профессиональной подготовки персонала по 

рабочим профессиям, утвержденной приказом Министерства образования РФ № 

407 от 21.10.1994 г.;  

федеральным государственным образовательным стандартом по профессии 

среднего профессионального образования 15.01.05 «Сварщик (ручной и частично 

механизированной сварки (наплавки)» № 50 от 29.01.2016г.;  

Письмом Министерства общего и профессионального образования 

Свердловской области «Об особенностях реализации программ 

профессиональной подготовки, переподготовки, повышения квалификации в 

учреждениях НПО свердловской области № 86 от 15.05.2003г . 

Квалификационные характеристики составлены в соответствии с 

действующим Единым тарифно-квалификационным справочником работ и 

профессий рабочих (выпуск 69, раздел “Газовое хозяйство городов, поселков и 

населенных пунктов”). 

 

2. Структура и содержание рабочей программы 

Учебный план 

№ п/п Название дисциплин 

 

Всего 

часов 

В том числе 

Теория 
Практическ

ие занятия 

Форма 

контроля 

1 2 3 4 5 6 

1. Блок общепрофессиональных 

дисциплин 

60 60   

1.1 Основы инженерной графики 12 12  зачет 

1.2 Основы электротехники  12 12  зачет 

1.3 Основы материаловедения 12 12  зачет 

1.4 Допуски и технические измерения 12 12  зачет 

1.5 Охрана труда 12 12  зачет 

2. Блок профессиональных дисциплин 68 68   

2.1 Подготовительные и сборочные операции 

перед сваркой 

18 18  зачет 

2.2 Технология производства сварных 

конструкций 

32 32  зачет 

2.3 Контроль качества сварных соединений 18 18  зачет 

3. Блок  специальных дисциплин 40 40   

3.1. Техника и технология ручной дуговой 40 40  экзамен 



сварки (наплавки, резки) 

4. Практическое обучение  312 0 312  

4.1. Учебная практика 72 0 72 зачет 

4.2. Производственная практика 240 0 240 зачет 

5. Консультации 8 8   

6. Квалификационный экзамен 12 6 6  

 ИТОГО:  500 182 318  

 

Профессия электрогазосварщик – врезчик относится к профессии 2 уровня 

квалификации со сроком обучения 3,5 месяца (500 часов); выпускной документ – 

свидетельство. 

Согласно профессионального стандарта выпускник должен выполнять 

следующие трудовые функции: 

 3.1.1. Проведение подготовительных и сборочных операций перед сваркой 

и зачистка сварных швов после сварки, 

 3.1.3. Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящим покрытым 

электродом простых деталей неответственных конструкций. 

что соответствует видам деятельность ФГОС: 

 4.3.1. Проведение подготовительных, сборочных операций перед сваркой, 

зачистка и контроль сварных швов после сварки; 

 4.3.2. Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым 

электродом. 

На основании выполненного анализа в программу включены следующие 

дисциплины и междисциплинарные курсы: 

ОП.01 Основы инженерной графики: 

Знать: основные правила чтения конструкторской документации; общие 

сведения о сборочных чертежах 

Уметь: пользоваться конструкторской документацией для выполнения 

трудовых функций; читать чертежи средней сложности 

ОП.02 Основы электротехники  

Знать: свойства постоянного и переменного электрического ока; методы 

защиты от короткого замыкания; заземление, зануление. 

ОП.03 Основы материаловедения 

Знать: наименование, маркировку, основные свойства и классификацию 

сталей, металлов и сплавов, полимерных материалов 

ОП.04 Допуски и технические измерения 

Уметь: контролировать качество выполняемых работ 

ОП.05 Охрана труда 



Знать: нормы и правила пожарной безопасности при проведении сварочных 

работ 

МДК.01.01 Подготовительные и сборочные операции перед сваркой 

Уметь: использовать ручной и механизированный инструмент зачистки 

сварных швов; зачищать швы после сварки; подготавливать сварочные материалы 

к сварке 

Знать: основные типы, конструктивные элементы, размеры сварных 

соединений и обозначение их на чертеже 

МДК.01.02 Технология производства сварных конструкций 

Уметь: применять сборочные приспособления для сборки элементов 

конструкций по сварку; выбирать пространственное положение шва 

Знать: влияние основных параметров режима и пространственного 

положения при сварке на формирование сварного шва; правила сборки элементов 

конструкций под сварку 

МДК.01.03 Контроль качества сварных соединений 

Знать: типы дефектов сварного шва; методы неразрушающего контроля; 

причины возникновения видимых дефектов; способы устранения дефектов 

сварных швов 

УП.01 Учебная практика, ПП.01 Производственная практика 

Иметь практический опыт: проверки работоспособности и исправности 

сварочного оборудования; сборки элементов под сварку с применением 

сборочных приспособлений; сборки элементов конструкций под сварку на 

прихватках; контроля с применением измерительного инструмента 

подготовленных и собранных конструкций под сварку; зачистки ручным и 

механизированным инструментом сварных швов после сварки; удаления ручным 

или механизированным инструментом поверхностных дефектов 

МДК.02.01 Техника и технология ручной дуговой сварки (наплавки, резки) 

Уметь: проверять работоспособность и исправность оборудования для 

ручной сварки; настраивать сварочное оборудование; владеть техникой ручной 

дуговой сварки 

Знать: основные группы и марки материалов, свариваемых ручной дуговой 

сваркой; технику и технологию ручной дуговой сварки (наплавки, резки) 

УП.02 Учебная практика, ПП.02 Производственная практика 

Иметь практический опыт: проверки наличия заземления; подготовки и 

проверки сварочных материалов; настройки оборудования для сварки; 

выполнения предварительного, сопутствующего подогрева металла; выполнения 

простых пространственных конструкций; контроля с измерительными 

инструментами сваренных деталей на соответсиве технологической и 

конструкторской документации. 



3. Условия реализации учебной програмы 

Продолжительность занятий теоретического и практического обучения 45 

минут. Рабочая нагрузка при теоретическом обучении 6 часов в день, 

практическом – 8 часов в день. 

В образовательном процессе используются традиционные, а также 

информационные, здоровьесберегающие технологии, позволяющие осуществить 

деятельностный подход, основанный на компетенциях. 

Система оценивания – традиционная. 

В учебном плане предусмотрена консультационная деятельность в объеме 8 

часов. Консультации могут быть индивидуальные, групповые. Они направлены на 

систематизацию предметных знаний, подготовку к итоговой аттестации.  

Учебная практика реализуется рассредоточено в мастерской колледжа, 

начиная с 4-ой недели обучения, два дня в неделю.  

Производственная практика реализуется концентрированно на рабочих 

местах базового предприятия и других организаций города. 

 

4. Контроль и оценка результатов освоения программы 

 

По окончании теоретического и производственного обучения проводится 

квалификационный экзамен для определения соответствия полученных знаний, 

умений и навыков программе профессионального обучения и установления на 

этой основе лицам, прошедшим обучение, квалификационного разряда по 

профессии «электрогазосварщик - врезчик». Квалификационный экзамен 

включает в себя практическую квалификационную работу и проверку 

теоретических знаний в пределах установленных профессиональных компетенций 

и квалификационных требований. По результатам квалификационного экзамена 

выдается свидетельство установленного образца, удостоверение о допуске к 

выполнению работ, предусмотренных квалификационной характеристикой 

профессии «Электрогазосварщик - врезчик». 
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